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Opis Data

Zmienil

Zotwierdzit

A

152

Zmiana wielkosci otworéw w podstawie 2 @11 na @ 12 mm. 11.12.2020

D.Kozlowski

WIDOK A
7 135°
SKALA 1:5
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Uwagi:

1. Tolerancje ogdine wg. normy ISO 2768 mK
2. Ostre krawedzie stepié
3. Catosé ocynkowaé galwanicznie wg PN-EN ISO 1461

6 | 2 Nakretka M10 DIN 934
o 5 4 Podktadka M10 DIN 125
N o aQ 4 | 2 $ruba M10x50-5.8 DIN933
N wn il
O - * i 1.0037
3 1 Blacha PSPA 150-B2 (S235JR) 0.73
1.0037
2 |1 Blacha PSPA 150-B1 (52350R) 0.73
1.0037
1 1 Podstawa PSPA 150-P (S235JR) 0.73
Poz. |llo§é Nazwa Numer czesci Materiat | Masa
2
Projekiowal D.Kol'owski Sprawdzit Zatwierdzil Uwagi 29‘72 dm
. DKozlowski A4 L 13 229 kg =
4930150 | 11.12.2020 | PSPA 150 lu
domax /
PSPA 150 A
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