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Rewizja

ani w czesci bez pisemnej zgody DOMAX Sp. z 0.0. Jego zawarto$é nie moze byé ud.
osobq trzecim, ani uzywana do nieautoryzowanych celéw. Naruszenia bedq scigane.

Rewizja

Opis

Data

Zmienil

Zotwierdzit

A Zmiana wielkoici otworéw w podstawie 2 @11 na @12 mm.
Dodano cechy

dano ce

01.12.2020
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[ Uwagi:
1. Tolerancje ogéine wg. normy PN-En 2768 mK

2. Ostre krawedzie stepié
3. Catosé ocynkowaé galwanicznie Fe/Zn 12.
4. Cechy "DMX SYSTEM" nabijaé na gtebokosé 0,1mm.
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